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１．はじめに 

二軸配向した鉄板はニッケル金属基板より，安価な超伝導テープ線材用鉄基板として有用であ

る．すでに Goss 方位({110}<001>)配向した珪素鋼板をテープ基板として用いた YBCO テープが報

告されている．一方で，{100}<001>，及び{100}<011>の二軸配向した配向した鉄板は製造，及び

市販されておらず，我々は，冷間圧延と熱処理により{100}配向した鉄板の作製を試みている．BCC

金属である鉄では，圧延再結晶後，圧延面には{211}，{111}粒が形成されやすい．本研究では，

中間焼鈍を伴う 90%圧延を施した純鉄の集合組織を SEM-EBSD により調べた．  

２．実験方法 

4N 純鉄の試験片を用いた．均質化熱処理を行っ

た試験片に対して 80%冷間圧延を施した．その後，

中間焼鈍を行い，積算圧下率が 90%になるまで圧

延を繰り返した．中間焼鈍条件は，800℃, １時間

である．各プロセスにおいて，SEM-EBSD 法によ

り集合組織観察を行った． 

３．実験結果と考察 

中間焼鈍を施した鉄板の 100 極点図を図１に示

す．中間焼鈍組織において，{211}，{433}粒が強く

圧延面に形成された．積算圧下率 90%圧延後の鉄

板の 100 極点図を図２に示す．{100}<011>粒が強

く圧延面に形成されている．圧延面と{100}面との

なす角度は 5.4°である．圧延面内での面内配向性

は，{100}粒の<011>方向に対してばらつきがみら

れた．また{100}<011>粒以外には，{211}，{322}，

{433}粒も圧延面に形成されていた．100 極点図に

おいて，{100}粒に対する{211}粒などの極密度比は，

1/2 以下と比較的抑制されていた． 

 

図２ 90%圧延集合組織の 100 極点図 

図１ 80%圧延後に中間焼鈍を施した 

集合組織の 100 極点図 
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